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BANDE FILTRANTE POUR APPAREIL DE FILTRAGE OU DE SECHAGE. 

_ Bande filtrante (1 ), notamment pour appareil (2) de fil- 
trage ou de sechage, du type destine a la separation solide/ 
liquide, caracterisee en ce qu'elle est rnunie de moyens 
d'entraTnement (ME) et/ ou de moyens de guidage (MG), 
tandis que les moyens d'entraTnement (ME) sont constitues 
par au moins une courroie crantee (4) disposee sur une toile 
ou media filtrant (5) de la bande (1 ) parallelement a I'axe de 
defilement (XX') de ladite bande. 
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BANDE FTLTRANTE POUR APPAREIL DE FILTRAGE OU DE SECHAGE 



La presente invention concerne une bande filtrante du type de 
celles utilisees industriellement pour effectuer une separation 

5 solide/liquide par exemple dans Industrie mecanique, chimique, dans la 
papeterie ou dans les industries alimentaires. Ces bandes filtrantes sont 
destinies a etre utilisdes sur des appareils de sechage ou de filtrage & 
bande classique sur lesquels elles sont disposees de maniere a recevoir, & 
vehiculer et a separer le compose que i'on veut filtrer ou secher, tel que 

10 des boues ou des composes alimentaires, par exemple. 

Les domaines utilisant la separation solide/liquide tel que le 
s6chage ou la filtration ont subi des transformations importantes avec 
Tapparition des bandes filtrantes r£alisees en toile tissee en materiaux 
synthetiques tel que les polypropylene, les polyesters ou les poly<§thylenes 

15 par exemple. Ces toiles appeiees cou ra mme nt "^ecJIasTTiltrants" dans la 
profession sont gen6ralement destinies a etre disposees dans un appareil 
de filtration a bande de maniere a former un circuit ferme autour de 
plusieurs rouleaux, le compose etant porte sur le m6dia filtrant, de 
maniere a permettre la separation solide/liquide qui peut s'effectuer soit 

20 par gravity, soit par un systeme a depression ou un systeme a pression, 
par exemple. 

Les dispositifs de Tart anterieur utilisant des madias fiitrants 
presentent de nombreux inconvenients, notamment dus a la bande 
filtrante elle-meme. Ces inconvenients sont, par exemple, lies a 

25 Tentrainement de la bande qui s'effectue autour de rouleaux en 
caoutchouc et qui n'est pas satisfaisant. D ! autres inconvenients peuvent 
etre lies a des problemes de cheminement de la bande lors de 
Toperation de filtration, par exemple, l'alignement des rouleaux de 
renvoi n'etant pas parfait, la bande filtrante a tendance a se deporter 

30 progressivement. Ces problemes entralnent generalement des patinages 
ou des blocages de la bande ainsi que des usures laterales ou des 
dechirements de celle ci. 



BNSDOCID: <FR 



_2771021A1J_> 



2771021 

2 

Ainsi, la presente invention a pour but de remedier aux 
inconvenients precites, grace & des moyens simples, fiables, peu onereux 
et faciles a mettre en oeuvre, ces moyens permettant d'obtenir une 
amelioration sensible des caracteristiques de la bande filtrante et de 
5 favoriser son adaptation aux appareils de filtration et de sfechage qui 
l'utilisent. 

Selon sa caracteristique principale, la bande filtrante pour 
appareil de filtrage ou de s6chage, du type destine a la separation 
solide/liquide est caracterisee en ce qu'elle est munie de moyens 
10 d'entrainement et/ou de moyens de guidage. 

Selon une autre caracteristique de la bande filtrante selon 
['invention, les moyens d'entrainement sont constitues par au moins une 
courroie crantee disposee sur une toile ou media filtrant de la bande 
parallelement d 1'axe de defilement de la bande. 

15 Selon une caracteristique complementaire, la courroie crantee est 

realisee en matiere plastique par surmoulage sur le media filtrant. 

Selon un mode de realisation de la bande filtrante selon 
Tinvention, le media filtrant est positionne dans une position 
correspondant sensiblement a la position de la fibre neutre de la 
20 courroie et constitue un moyen de renfort de la courroie. 

Selon un autre mode de realisation de la bande filtrante selon 
Tinvention, les moyens de guidage sont constitues par au moins un rail 
lin€aire de guidage dispose sur le media filtrant de la bande 
parallelement a .Paxe de defilement de la bande filtrante. 

25 Selon ce mode de realisation, le rail lineaire de guidage est 

realise en mature plastique par surmoulage sur le media filtrant. 

De plus, le media filtrant est positionne sensiblement i la 
position de la fibre neutre du rail lineaire de guidage. 

Selon le mode de realisation prefere de la bande filtrante selon 
30 l'invention, elle comporte des moyens d'entrainement constitues par une 
courroie crantee et des moyens de guidage constitues par un rail de 
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guidage, ladite courroie et ledit rail etant realises par une meme piece 
principale d'entrainement et de guidage. 

Selon le mode de realisation prefere de la bande filtrante, elle 
comporte deux pieces principales d'entrainement et de guidage r6alis6es 
5 en matiere plastique surmouiee sur le media filtrant, lesdites pieces 
principales etant dispos6es le long des bords lateraux du media filtrant. 

Par ailleurs Tinvention concerne egalement un appareil de 
sechage ou de filtrage utilisant une bande filtrante selon l'invention, ledit 
appareil comportant des moyens d'entrainement et de guidage 
10 complementaire destines a cooperer avec les moyens d'entrainement 
et/ou les moyens de guidage de la bande filtrante. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention se degageront 
de la description qui va suivre en regard des dessins annexes qui ne sont 
donnes qu'a titre d'exemples non lirnitatifs. 

15 " L^ Tigures "1 a 11 fllustrerit" differents "modes ~de realisation et 

variantes de la bande filtrante selon Tinvention. 

La figure 1 represente sch^matiquement un appareil de sechage 
ou de filtrage destine 3 utiliser une bande filtrante. 

Les figures 2 H illustrent un premier mode de realisation de la 
20 bande filtrante avec des moyens d'entrainement. 

La figure 2 represente en perspective la bande filtrante. 

La figure. 3 illustre la bande filtrante et ses moyens d'entrainement 
en coupe longitudinale selon AA. 

La figure 4 illustre en detail les moyens d'entrainement selon une 
25 vue similaire a la figure 3 

Les figures 5 a 7b illustrent un deuxifeme mode de realisation et 
une variante d'execution. 

La figure 5 represente la bande filtrante et ses moyens de guidage 
en perspective. 
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La figure 6 repr6sente les moyens de guidage de la bande filtrante 
en coupe transversale selon BB. 

La figure 7a illustre une variante d'execution de la bande filtrante 
selon une vue similaire 3 la figure 6. 

5 La figure 7b illustre en coupe transversal selon CC le guidage du 

media filtrant dans un appareil de sechage ou de filtrage. 

Les figures 8 311 illustrent un troisieme mode de realisation, une 
variante d'ex^cution pr£feree de celui ci ainsi qu'un exemple 
d'entralnement de ceux ci sur un rouleau d'un appareil de sechage ou de 
10 filtration. 

La figure 8 illustre ce troisieme mode de realisation en 
perspective. 

La figure 9 represente ce troisieme mode de realisation en coupe 
tran sversale . 

15 La figure 10 illustre en perspective une variante d'execution du 

mode de realisation prefere de la bande filtrante. 

La figure 11 illustre schema tiquement la cooperation entre les 
moyens de guidage et d'entralnement du media filtrant et les moyens 
complementaires situes sur un rouleau d'un appareil de sechage ou de 
20 filtration. 

U est important de noter que pour une meilleure comprehension 
des figures la bande filtrante a £t£ retournee, sa face inferieure se situant 
ainsi au dessus tandis que sa face superieure ou son cote filtrant sur lequel 
est v£hicul£ le compose se situant au dessous. U va de soi que certains 
25 madias filtrants peuvent filtrer par leurs deux faces et poss^der done 
deux cotes filtrant 

Selon l'invention, la bande filtrante portant la reference g6nerale 
(1) est destinee 3 €quiper un appareil de sechage ou de filtrage (2) 
permettant la separation solide/liquide d*un compost (42) tel qu'illustre 
30 figure 1. Lesdits appareils component par exemple un ensemble de 
rouleaux (3, 30a, 30b) de renvoi dont un des rouleaux (30a) constitue un 
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systeme de niise en tension de ladite bande, un autre rouleau (30b) est un 
rouleau moteur, un bac de recuperation (41) et une rampe de lavage (40). 
La bande filtrante (1) selon l'invention comporte des moyens 
d'entrainement (ME) et/ou des moyens de guidage (MG) destines a 
5 favoriser son defilement dans les appareils (2) en ameliorant son 
positionnement et son entralnement sur leurs rouleaux (3). 

Selon le premier mode de realisation de Pinvention, les moyens 
d'entrainement (ME) sont constituis par une courroie crantee (4) 
destinee a s'engrener sur des pignons (5D dont la denture est de forme 

10 compiementaire et qui sont situ£s sur les rouleaux (3, 30a, 30b). La bande 
filtrante est ainsi constitute par une toile filtrante (5) appeiee aussi media 
filtrant ainsi que par une courroie crantee (4), conime le montre la figure 
2. La courroie crantee (4) est solidaire du media (5) et est dispos£e 
longitudinalement selon l'axe de defilement (XX0 choisi de la bande 

15 filtrante (1). Elle peut etre fixee sur le media filtrant par tout moyen tel 
que par collage, soudage ou surmoulage par exemple ou par tout autre 
procede. ™~~ ™ " ~ ~ 

Le media filtrant (5) est generalement constitue en toile tissue 
monofilament ou multifilaments ou en toile non tissue et peut etre en 
20 matiere synthetique tel qu'en polyester, polyethylene, polypropylene, 
polyamide, polychlorure de vinylidene, ethylchlorotetrafluoroethylene ou 
autre par exemple, et eventuellement en materiau metallique, ou par tout 
autre materiau se presentant sous la forme d'une toile et qui est 
susceptible d'assurer une fonction de filtration. 

25 Selon le premier mode de realisation de la bande filtrante, la 

courroie crantee (4) est constitute en polyurethanne, par exemple, ou en 
toute matiere approprite tel que certains materiaux plastiques 
notamment. Eile peut avantageusement etre realisee 3 l'aide d'un 
thermoplastique par surmoulage, par exemple, afin d'obtenir une fixation 

30 solide de celle-ci sur le media filtrant (5) de maniere a favoriser un bon 
entrainement de ce media sur les rouleaux (3) de Tappareil (2). 

Selon le premier mode de realisation de la bande filtrante (1) 
selon invention, la courroie crantee (4) est surmoulee sur le media 
filtrant (5) de maniere a ce que celui-ci soit positionne sensiblement au 
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niveau de la fibre neutre de ladite courroie crantee tel qu'illustre figure 3, 
c'est-a-dire sur la fibre qui ne subit pas d ! etirement ou de compression 
lors de la flexion de ladite courroie. De cette fagon, le media filtrant (5) 
constitue un moyen de renfort de la courroie (4) permettant d'augmenter 
5 sa solidite. 

Seloh le premier mode de realisation, la denture (6) de la 
courroie crantee (4) est avantageusement disposee sur la face inferieure 
(9a) du media filtrant (5), la face superieure (9b) etant la face destinee a 
recevoir les boues et autres composes (42) que Ton veut filtrer ou secher. 

10 La courroie crantee (4) est avantageusement disposee sur Tun des bords 
latSraux (8) du media filtrant (5). Toutefois, elle pourrait etre disposee a 
un autre endroit comme, par exemple, de maniere centrale ou de 
maniere legerement decalee par rapport au bord, de meme le media 
filtrant pourrait posseder le long de chacun de ses bords lateraux une 

15 courroie crantee sans pour autant sortir du champ de protection 
revendique de ^invention,. 

Les dents de la denture (6) de la courroie crantee (4) illustrees en 
detail figure 4, possedent avantageusement un profil trapezoidal de type 
classique de maniere a obtenir un engrenement reguiier sur un pignon 
20 possedant une denture de forme complementaire situe sur les rouleaux (3, 
30a, 30b). Cependant, la denture pourrait avoir un autre profil tel que 
carre ou triangulaire ou arrondis, par exemple, sans pour autant sortir du 
champ de protection revendique de l'invention. De plus, afin d' obtenir 
un engrenement satisfaisant, les angles superieurs du trapdze formant la 

25 denture peuvent etre arrondis de manidre a faciliter la mise en position 
de la dent dans le profil correspondant du pignon. Selon le mode de 
realisation pr6f£re, les dents (6) de forme trapezoidales possedent une 
grande base LI sensiblement egale a 1 cm, et une petite base L2, egale a 
0,6 mm, tandis que les dents sont s£parees d'une distance L3 environ 

30 egale a 1 cm. La largeur de la courroie crantee (4) est comprise entre 3 et 
10 cm et peut etre avantageusement choisie egale a 5 cm environ. 

Selon Pinvention, la bande filtrante (1) peut egalement etre munie 
de moyens de guidage (MG) destines a permettre le positionnement 
lateral de celle-ci sur les rouleaux (3) de l'appareil (2), ces moyens de 
35 guidage pouvant etre constitues par un rail lineaire de guidage (7) dispose 
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longitudinalement sur le media filtrant (5) scion I'axe de defilement (XX r ) 
de la bande (1). 

Selon un deuxieme mode de realisation illustre figures 5 et 6, le 
rail de guidage (7) possede un profil transversal de type trapezoidal et est 

5 realise dans un materiau rigide ou semi-rigide fixe sur le media filtrant (5) 
par tout moyen tel que par collage, soudage, moulage ou autre. II va de 
soi que le rail de guidage (7) pourrait etre realise en polyurethanne et 
etre surmoule sur le media filtrant (5), ceci pouvant etre effectue de 
maniSre a ce que le media (5) se situe environ dans la position de la 

10 fibre neutre du rail, c'est-2-dire au niveau de la fibre qui, lors de la flexion 
du rail ne subit ni compression, ni etirement, mais conserve une longueur 
constante. De ce fait, le positionnement du rail (7) lors de sa fixation sur 
le media filtrant (5) permettent I'obtention d'une fixation solide, fiable et 
efficace. Notons que les moyens de fixation subissent effectivement, lors 

15 de la flexion du rail (7), une sollicitation reduite a l'interface entre le 
media et le rail du fait du positionnement du media (5) a proximite de la 
fibre neutre dudit rail. 

Selon ce deuxieme mode de realisation, la bande filtrante (1) est 
equipee d'un seul rail de guidage (7) situe le long d'un bord (8) de la 
20 bande filtrante (1) ou legerement decale par rapport a celui-ci et situe 
avantageusement sur la face inferieure (9a) du media (5). II va de soi que 
la bande (1) pourrait comporter plusieurs rails de guidage, comme le 
montre la variante ^execution illustree figures 7a et 7b ou la bande (1) 
comporte deux rails lateraux (7a, 7b) disposes le long des bords (8a, 8b) 

25 du media filtrant (5). Selon cette variante, les rails (7a, 7b) sont disposes 
symetriquement . par rapport a l'axe longitudinal median ou axe de 
defilement (XX 1 ) de la bande. De cette manure, ils peuvent cooperer 
avec des moyens de guidage complementaires (MGC) situes sur une grille 
perforee (20) d'un appareil de sechage ou de filtrage (2) constitues par 

30 exemple par deux gorges longitudinales (21a, 21b) et par des bavettes 
laterales d'appui (22a, 22b) comme le montre la figure 7b. 

Selon un troisieme mode de realisation qui constitue le mode de 
realisation prefere de Pinvention, la bande filtrante (1) est munie de 
moyens d'entrainement (ME) et egalement de moyens de guidage (MG), 
35 lesdits moyens pouvant etre du type de ceux precedemment decrits. 
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Selon ce mode de realisation et comme le montre la figure 8, les moyens 
d'entralnement (ME) et les moyens de guidage (MG) sont constitues par 
une meme pi£ce principale d'entrainement et de guidage (10) 
avantageusement realisee en mature plastique et obtenue par surmoulage 

5 autour du media filtrant (5). Cette piece principale d'entralnement et de 
guidage (10) est formee par une courroie crantee (4) du type de celle 
decrite precedemment, et par un rail lineaire de guidage (7) qui vient 
s'adosser lateralement contre la face laterale interne (6a) de la denture 
(6) de la courroie (4), comme le montre la figure 9. Notons que le rail (7) 

10 se trouve ainsi dispose entre la zone centrale du media (5) et la denture 
(6) de la piece principale (10). 

Selon ce mode de realisation, le rail de guidage (7) et la courroie 
crantee (4) sont disposes sur la face inferieure (9a) du media (5), ceux-ci 
etant avantageusement surmoules de maniere 2 ce que le media (5) soit 
15 positionne sensiblement sur la fibre neutre de la courroie crantee (4). 
Notons que cette position peut avantageusement corresponds egalement 
"I'celle de la fibre neutre du rail (7) afin de Teduire les solicitations 
engendrees dans celui ci et done dans la piece principale (10) lorsque 
celle-ci est soumise a la flexion lors de son installation et de son 
20 fonctionnement dans un appareil de filtration ou de sechage (2). 

Selon une variante du mode de realisation pr6f£re, comme le 
montre la figure 10, la bande filtrante (1) comporte deux pieces 
principles (10a, 10b) du type de celle decrite dans le mode de 
realisation prefere illustre figures 8 et 9, lesdites pieces etant disposees de 
25 maniere symetrique de part et d'autre de l'axe de defilement (XX 1 ), le 
long des bords . lateraux (8a, 8b) du media (5). Chacune des pieces 
principales (10a, 10b) est destinee a cooperer avec des moyens 
compiementaires d'entralnement et de guidage (MEGC) situes sur un 
rouleau (3) d'un appareil de sechage et de filtration (2) associe comme le 
30 montre la figure 11. Lesdits moyens compiementaires etant 
avantageusement constitues par exemple par un pignon (5D et une gorge 
annulaire de guidage (50). Par ailleurs, Tinvention concerne egalement un 
appareil de sechage ou de filtration utilisant une bande filtrante du type 
de celles decrites precedemment, ledit appareil etant muni des moyens 
35 de guidage et d'entrainement compiementaires. 
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Selon plusieurs variantes d'execution non representees, 
I'agencement des moyens de guidage et des moyens d'entrainement est 
different. Ainsi, le rail pourrait etre dispose lateralement sur la face 
latSrale externe de la denture de la courroie. De meme, la piece 
5 principale pourrait comporter deux rails de guidage de part et d'autre de 
la denture de sa courroie, lesdits rails pouvant etre legerement ecartes de 
la denture. 

Par ailleurs, le rail de guidage pourrait etre situ6 sur la face 
superieure du media, tandis que la courroie crantee serait disposee sur la 

10 face inferieure ou egalement sur la face superieure, les moyens 
d'entrainement et de guidage compiementaires de Tappareil etant alors 
disposes en consequence. II va de soi que la forme et les dimensions de 
la denture de la courroie crantee ou du rail lineaire de guidage pourraient 
etre differentes, sans pour autant sortir du champ de protection 

15 revendique de I'invention. De meme, la configuration, la forme et le 
positionnement de la courroie et/ou du rail pourraient egalement etre 
~cfifferents. ™ ~ 

Bien entendu, I'invention n'est pas iimitee aux modes de 
realisation decrits et representes a titre d'exemples, mais elle comprend 
20 aussi tous les equivalents techniques ainsi que leurs combinaisons. 
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REVINDICATIONS 



1. Bande filtrante (1), notamment pour appareil (2) de filtrage ou 
de sechage, du type destine a la separation solide/liquide, caracterisee en 

5 ce qu'elle est munie de moyens d'entrainement (ME) et/ou de moyens de 
guidage (MG). 

2. Bande filtrante (1) selon la revendication 1, caracterisee en ce 
que les moyens d'entrainement (ME) sont constitues par au moins une 
courroie crantee (4) disposee sur une toile ou media filtrant (5) de la 

10 bande (1) parallelement a I'axe de defilement (XX) de ladite bande. 

3 Bande filtrante (1) selon la revendication 2, caracterisee en ce 
que la courroie crantee (4) est realisee en matiere plastique par 
surmoulage sur le media filtrant (5). 

4 Bande filtrante (1) selon Tune quelconque des revendications 2 
15 et 3, caracterisee en ce que le media filtrant (5) est positionne dans une 

position correspondant sensiblement a la position de la fibre neutre de 
la courroie (4) et constitue un moyen de renfort de la courroie (4). 

5. Bande filtrante (1) selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que les moyens de guidage (MG) sont 

20 constitues par au moins un rail lineaire de guidage (7) dispose sur le 
media filtrant (5) de la bande (1) parallelement a I'axe de defilement 
(XXO de ladite bande. 

6. Bande filtrante (1) selon la revendication 5, caracterisee en ce 
que le nil lineaire de guidage (7) est realise en matiere plastique par 

25 surmoulage sur le media filtrant (5). 

7. Bande filtrante (1) selon la revendication 5 ou 6, caracterisee 
en ce que le media filtrant (5) est positionne sensiblement 3 la position 
de la fibre neutre du rail lineaire de guidage (7). 

8. Bande filtrante (1) selon Tune quelconque des revendications 
30 precedentes, caracterisee en ce quelle comporte des moyens 
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d'entraTnement constitues par une courroie crantee (4) et en ce qu'elle 
comporte des moyens de guidage constitues par un rail de guidage (7), 
ladite courroie et ledit rail etant realises par une meme piece principale 
d'entrainement et de guidage (10). 

9. Bande filtrante (1) selon la revendication 8, caractensee en ce 
qu'elle comporte deux pieces principales d'entrainement et de guidage 
(10a, 10b) realisees en matiere plastique surmoulee sur le media filtrant 
(5), lesdites pieces principales 6tant disposees le long des bords lateraux 
(8a, 8b) du m6dia filtrant (5). 

10. Appareil de sechage ou de filtrage (2) utilisant une bande 
filtrante (1) selon l'une quelconque des revendications caracterise en ce 
qu'il comporte des moyens d'entrainement et de guidage 
complementaire destines a cooperer avec les moyens d'entrainement 
et/ou les moyens de guidage de la bande filtrante. 
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